Titanzinok

- Materialy a vyrobky

Titanzinok je zliatina troch hlavnych prvkov - zinku (elektrolyticky Cistého s rydzostou 99,995% s podielom v zlia-
tine + 99%), titanu (s podielom v zliatine 0,06 az 0,2%) a medi (s podielom v zliatine 0,06 az 1%). Dovodom na
vytvorenie zliatiny titanzinku bol predovsetkym zaujem o pouzitie zinku v stavebnictve za predpokladu vylepse-
nia jeho mechanickopevnostnych vlastnosti.

K tomuto vylepseniu prispeli prave legu-
juce prvky, aj ked'ich podiel v zliatine je na
prvy pohlad minimalny. Titdn ako prvy le-
gujuci prvok v zliatine upravuje mechanic-
kopevnostné vlastnosti zinku, a to na taku
uroven, aby sa dal zinok bezne spéjat draz-
kovanim (tato technika sa pri hutnom zin-
ku nedala pouzit). Druhym hlavnym leguju-
cim prvkom je med, ktorej podiel v zliatine
upravuje vyslednu farbu patiny. Cim je jej
podiel v zliatine vacsi, tym je farba patiny
tmavsia. Maximélny mozny podiel medi
v zliatine je vSak okolo 1 %.

Titdnzinok, resp. zinok je prirodny ma-
teridl, ktory si prirodzenou cestou vytvéra
ochranu pred poveternostnymi vplyvmi,
a to formou patindcie povrchu, t. j. patiny.
Patina vznika v troch fazach. Najskor rea-
guje zinok so vzdusnym kyslikom a vytva-
ra na svojom povrchu oxid zinku. Potom
sa posobenim vody (dazda) vytvori hydro-
xid zinku a spolo¢nou reakciou s oxidom
uhli¢itym zo vzduchu vznikne na povrchu
husta, pevne prilnava a vodou nerozpust-
na vrstva zésaditého uhli¢itanu zino¢ného
- patina. Ta sa na povrchu titanzinku pri-
rodzene obnovuje s ubytkom povrchu 2
az 4 mikrony, a to podla agresivity prostre-
dia. Obdobie vzniku patiny nemozno pres-
ne urcit, zavisi od intenzity a pravidelnosti
striedania dazdovych zrazok. Priebeh vzni-
ku patiny mozno sledovat iba na lesklo val-
covanych materidloch.

Druhy titanzinku

V stavebnictve sa vyuzivaju dve kvality
povrchu titanzinku. Ako sme uz spomenuli,
jednym z nich je lesklo valcovany, ktorého
povrch je v zakladnom surovom stave a pa-

tina sa na iom vytvori prirodzenym poso-
benim poveternostnych vplyvov. Méze
mat nepravidelny charakter, najméa v obdo-
bi tvorby. Druhym druhom titanzinku je uz
predzvetrany material (predzvetrany mod-
ro-Sedy a predzvetrany bridlicovo-sedy). To
znamen3, ze patina na povrchu je vytvo-
rend riadenym procesom vo vyrobe. Pati-
na ma jednoliaty, pravidelne sa opakujuci
charakter, ktory nemozno oc¢akévat od pa-
tiny, ktora vznika na povrchu lesklo valco-
vaného materialu. Oba druhy mozno pou-
zivat na vsetky aplikacie.

Urcovanie kvality

Samotnd kvalita titdnzinku je opisa-
na v zakladnej norme STN EN 988, kto-
rd je zéroven harmonizovanou normou
EU. Vyrobcovia, ktori chcl svoje vyrob-
ky vyzdvihnut na vyssiu Uroven, sa pri-
hlasuju k dodrziavaniu ziZzenych kvalita-
tivnych kritérii napr. pod nazvom Quality
Zinc podla TUV Rheinlad. Zazenie krité-
rif v praxi znamena, ze zliatina moéze ob-
sahovat iba urcitu ¢ast limitov pre leguju-
ce prvky — napr. mnozstvo medi v zliatine
podla STN 988 je 0,08 az 1% a pri zUze-
ni iba 0,08 az 0,17 %, Cize rozdiel je min.
0,83 %. Podobne je to aj pri titdne. Zu-
zené limity podporuju zaruku mechanic-
kopevnostnych vlastnosti a rovnorodost
vyslednej patiny v priebehu celého vy-
robného procesu bez ohladu na obdo-
bie odberu. Kvalita sama o sebe je dand aj
charakterom vyrobného procesu. Na do-
drzanie najvyssieho Standardu treba sku-
mat aj rovhomerné rozlozenie legujucich
prvkov v zliatine — prave preto, Ze ich po-
diel v zliatine je velmi maly.

Kombinovanie vyrobkov od
réznych vyrobcov

Kazdy vyrobca vyraba podla inych vnu-
tornych noriem, a preto sa kombinacia vy-
robkov od réznych vyrobcov neodporuca.
Nie je to problém samotného materialu,
ale skor jeho zlozenia. Ako sme spomenuli,
préve podiel medi ovplyviiuje vyslednu far-
bu patiny. Zjednodusene mozno povedat,
ze ¢o vyrobca, to iny podiel, a vysledkom
moze byt ina farba povrchu. Problém po-
tom méze vzniknut napr. pri pohfadovych
oplechovaniach, ked’ ma kazdy diel inu far-
bu. K zdmene dochadza viac pri lesklych
materialoch nez pri predzvetranych (farbu
vidime na prvy pohlad).

Zakladné zasady
Pri samotnom navrhovani alebo realiza-

cii stavebnych celkov s pouzitim titanzin-

ku treba dbat na dodrzovanie zdkladnych
zésad spracovania tohto materidlu. Délezi-
té su najma:

e spravna volba hrubky a rozvinutej Sirky
materialu vzhladom na charakter pouzi-
tia;

e navrh vhodnej stresnej skladby s ohla-
dom na ucel stavby;

¢ volba optimalneho podkladu pre stre-
chu a fasadu;

e zohladnenie dizkovej roztaznosti podla
rozmerov strechy (fasddy) a zasad spra-
covania;

e dodrziavanie opatreni vyplyvajucich zo
sklonu strechy:
= pri sklone strechy 3 az 7° treba pouzit

tzv. dodato¢né opatrenia, to zname-
nd aplikovat tesniaci pasik do drazky
a pouzit poistnu hydroizolaciu v sklad-
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be strechy. Poistna hydroizolacia sa
zabuduje ako difuzna otvorend félia
na krokvach alebo ako Strukturna od-
delitelnd vrstva priamo pod krytinou;
pri sklone od 7° sa odporuca pouzit
v skladbe strechy poistnu hydroizola¢-
nu vrstvu;

v horskych oblastiach plati zasada, Ze
pri strechach so sklonom do 20° platia
pre zhotovenie strechy rovnaké pravi-
dla ako pri strechach so sklonom 3 az
7° v normdlnej oblasti. Pri sklone nad
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20° sa odporuca tesnit studené okraje
striech;

e obmedzené pouzitie lesklo valcovaného
materidlu na miestach, kde nemoze pri-
rodzene a rovnomerne vzniknut patina,
alebo tam, kde patinacia trva velmi dlho
(napr. na fasadach);

e volba techniky pokryvania podla typu
realizacie z funk¢nych, ako aj estetickych
dovodov.

Dalie zasady vyplyvaju z konkrétneho
typu objektu. Kazdy objekt ma rézne de-
taily, ktoré by vsak v kazdom pripade mali
byt v sulade s STN, internymi zasadami pre
spracovanie od vyrobcu a klampiarskymi
pravidlami vydanymi prislusnym cechom.

Zakladné techniky pokryvania
Dvojitd stojatd drdzka - najbeznejsi spo-
sob drazkovania pri pouziti titanzinkového
plechu na pokryvanie striech. Pouziva sa
pre sklony vacsie ako 3°. Maximalna $irka
krytinovych pasov je 670 mm. Standardna
dlzka krytinovych pasov je do 10 m.
Uhlovd stojatd drdzka - tento spOsob
drazkovania mozno pouzit na strechy so
sklonom vacsim ako 309, ale v praxi sa na
tento Ucel pouziva minimalne. Vacsie uplat-
nenie nachadza pri realizécii kovovych fa-
sad. Oplastenie moze byt vodorovné alebo
zvislé. Rozvinuté sirky krytinovych pasov
st do 570 mm a $tandardné dizky do 4 m.

Listové systémy — sposob drazkovania vy-
chadza z pévodného spracovania hutné-
ho zinku. Pouzitim listového systému na
streche sa zvyraznia profily drazok, a tym
aj tvar celej strechy. Profily drazok su vy-
raznejsie ako pri klasickom pokryvani na
dvojitu stojatu drazku. Medzi starsie spo-
soby pouzitia patri napr. nemecka a bel-
gicka lista. Obidva spOsoby sa uplatnia pri
ru¢nom spracovani. Maximalna Sirka pasov
na streéné pokryvanie je 670 mm pri dlz-
ke krytinovych pasov do 20 m. Listové sys-
témy su pouzitelné na strechy so sklonom
od 39, ale aj na oplastenie fasad (pri tomto
spbsobe iba zvislo).

Zivotnost’ materialu

Zivotnost titanzinku ako prirodného pro-
duktu zavisi od prostredia, v ktorom je apli-
kovany, a je 80 az 100 rokov. V mestach, kde
je agresivnejsie prostredie, predstavuje roc-
ny ubytok materidlu asi 4 mikrény a v hor-
skom prostredi iba 2 mikrény. Na stavebné
celky s vy3sou uzitkovou hodnotou, ako su
strechy, fasady a pod., sa odporuca pouzit
znackové produkty, pri ktorych si mozno
overit vyrobcu a jeho postavenie na trhu.
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